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Wysokopolimerowy zagestnik syntetyczny do druku
pigmentowego.
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Charakterystyka chemiczna

Postaé fizyczna

Minimalny okres skladowania

Wskazowki odno$nie skladowania

Gestosé (20°C)
Temperatura Krzepni¢cia

Temperatura wrzenia
Wartosé¢ pH

Rozpuszczalno$é

Wysokopolimerowy zaggstnik syntetyczny na bazie akrylu.

Zawiesina o niskiej lepkosci i dobrej lejnosci.

Lutexal HIT Plus lig moze by¢ sktadowany w temp. od 0 do 40°C, w
szczelnie zamknigtych, oryginalnych opakowaniach minimum 12 m-
cy. Opakowania napoczete nalezy zuzy¢ jak najszybciej. Po pobraniu
czesei produktu pojemniki ponownie szczelnie zamykac.

W czasie diluzszego skladowania ponizej temperatury krzepnigcia
Lutexal HIT Plus lig moze przyja¢ konsystencj¢ pasty. Po ociepleniu i
przemieszaniu produkt ponownie jest stabolepki i bez zmiany swoich
wlasciwos$ci ponownie mozliwy do uzycia.

Po dtuzszym sktadowaniu Lutexal HIT Plus lig wykazuje sktonnos$¢ do
sedymentacji. Optycznie jest to niezauwazalne, dlatego przed
napoczegciem nowego opakowania i pobraniem produktu po dluzszym
sktadowaniu konieczne jest zamieszanie produktu.

Wilasciwosci
Ok. 1,0 g/cm®
<0°C

Ok. 100°C
7-9

Miesza si¢ z woda w dowolnej proporcji.

Podane warto$ci charakteryzuja zakres fizycznych wlasciwosci.
Granice tolerancji wynikaja ze specyfikacji produktu.

Zastosowanie

Lutexal HIT Plus lig jest syntetycznym zagestnikiem do drukow
pigmentowych zawierajacych benzyng i bezbenzynowych. Produkt
pecznieje szybko w wodzie i dziata silnie zageszczajaczo. W bardzo
niewielkim stopni oddzialuje na chwyt drukowanego towaru. Pasty
drukarskie na bazie Lutexal HIT Plus lig posiadajg wspaniate
wlasciwos$ci biegowe.

Ze wzgledu na niska lepko$¢ wlasng i mozliwo$¢ szybkiego pecznienia
w wodzie Lutexal HIT Plus lig nadaje sie takze wspaniale do
dodatkowego zageszczania past. Dodatkowo zaggszczone pasty moga
by¢ przerabiane bez ponownego przecedzania.

Dzieki Lutexal HIT Plus lig mozliwa jest prosta produkcja farb
drukarskich, ktore wykazuja wspaniate wtasciwosci biegowe i1 §wietne
druki z wyraznymi konturami.

Lutexal HIT Plus lig nadaje si¢ do stosowania bezbenzynowego w
druku pigmentowo-wywabowym i w druku pigmentowo-rezerwowym
z zastosowaniem barwnikow reaktywnych.

Aby w druku bezbenzynowym zapewni¢ zadane wyniki odnos$nie

intensywno$ci zabarwienia, ostro$ci druku i druku skro$nego nalezy
zasadniczo nastawi¢ wyzsza lepko§¢ past drukarskich niz jest to
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Przykladowe recepty.

zazwyczaj przy druku z benzyna.

Podane ponizej recepty byly przygotowane z wody o S$redniej
twardo$ci i nastawione na nast¢pujace lepkosci:

Wodne: 80dPas

Rozpuszczalnikowe: 60-70dPas (mierzone przy uzyciu wiskozymetru
VT02 dostarczonego przez Haake MessTechnik GmbH & Co,,
Karlsruhe, Niemcy).

Recepty te maja za zadanie stuzy¢ jako przyktad i powinny by¢ w
miar¢ mozliwosci dostosowane do lokalnych warunkéw (twardosc
wody, warunki pracy).

1. Pasta bazowa — druk bezbenzynowy
g woda
80-180 g Helizarin® ET liq c
25 g Luprintol® MCL
_ 32 g Lutexal HIT Plus liq
do 1000 g

2.Pasta bazowa — druk o obnizonej zawartosci benzyny
... gwoda
80-180 g Helizarin ET lig ¢
25 g Luprintol® MCL
18 g Lutexal HIT Plus lig
150 g benzyna lakowa
do 1000 g

Poprzez dodanie 5g/kg Siligen® Softener SIG uzyskuje si¢ czesto
jeszcze gladsza powierzchni¢ tkaniny. Poprawione moga zostad
réwniez odpornosci (przede wszystkim odpornos¢ na tarcie suche).
Uzyskuje si¢ rowniez pozytywny wptyw na chwyt i potysk tkaniny.

W odniesieniu do substratow z wiokien syntetycznych i mieszanek
tych widkien z witoknami celulozowymi jak i w odniesieniu do wtokien
z celulozy regenerowanej zaleca si¢ w celu dalszego polepszenia
odpornos$ci dodanie 7-10 g/kg Luprintol Fixing Agent LF lig. Rowniez
w odniesieniu do bawetny Luprintol Fixing Agent LF lig moze rowniez
troche podnies¢ odpornosci (W szczegodlnosci odpornos¢ na obrobke
mokrg).

Dodanie substancji wydzielajacej kwas nie jest konieczne w przypadku
pasty bazowej bezbenzynowej i o obnizonej zawartosci benzyny, ktore
najczeséciej zawieraja 20 g/kg Lutexal HIT Plus lig. W czasie
utrwalania gorgcym powietrzem (5 minut przy 150°C) dziata jak
substancja wydzielajgca kwas, wskutek czego zapewnione jest
sieciowanie srodka wigzacego. Jesli utrwalanie przebiega przy uzyciu
pary przegrzanej (przynajmniej 160°C), wowczas dodanie niewielkiej
ilosci substancji wydzielajacej kwas moze by¢ zaleta (np. 4-5 g
wodnego roztworu ortofosforanu dwuamonowego 1 : 3 na kg pasty
drukarskiej).

Jak przy wszystkich pastach bazowych z syntetycznymi zagestnikami
rowniez przy pastach bazowych z Lutexal HIT Plus lig moze dojs¢ do
obnizenia lepkosci wskutek dodania srodkow wigzacych zawierajacych
elektrolit. Takze przy dodaniu wigkszej ilosci pigmentu w zaleznosci
od jego pochodzenia mozliwe jest mniej lub bardziej wyrazne
obnizenie lepkosci. Jednakze przy zastosowaniu barwnikow Helizarin
z reguly nie wystgpuje istotny spadek lepkosci. Wystgpujace obnizenie
lepkosci mozna lekko skorygowac¢ poprzez bezposrednie wmieszanie
niewielkiej ilosci Lutexal HIT Plus lig. Takze pasty drukarskie o
niewielkiej lepko$ci mozna w ten sposob bez problemu dodatkowo
zaggescic.



Przygotowanie pasty bazowej

Lepkosé

Utrwalanie
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Przygotowa¢ wode i w danym wypadku $rodki przeciwpienne, a
nastepnie dodac ciggle mieszajac Helizarin Binder, Luprintol i ew.
Luprintol Fixing Agent LF lig i Siligen Softener SIG. Na koniec
wmiesza¢ Lutexal HIT Plus lig. Nastgpnie wymiesza¢ za pomoca
mieszacza szybkoobrotowego, az zagestnik specznieje (ok. 8-10 min.).
W przypadku past bazowych o obnizonej zawartosci benzyny
wemulgowac tylko benzyne¢ lakowa, a nastgpnie mieszac przez 12-15
minut w celu homogenizacji pasty.

Pasta powinna mie¢ pH co najmniej 8, nizsze warto$ci musza byc
poprawiane przez dodanie amoniaku.

Aby zwigkszy¢ lepko$¢ past bezbenzynowych, Lutexal HIT Plus lig
moze by¢ bezposrednio wmieszany.

Pasty bazowe o wysokiej lepkosci moga zosta¢ szybko skorygowane
poprzez wmieszanie niewielkiej ilosci wodnego roztworu
ortofosforanu dwuamonowego lub siarczanu amonowego.

Optymalne odpornosci osigga si¢ poprzez utrwalanie gorgcym
powietrzem. Zaleca si¢ ponizsze temperatury i czasy przebywania:

4 — 5 minut przy 150°C lub

3 —2 minut przy 160 - 170°C

Utrwalanie moze by¢ prowadzone réwniez w przegrzanej parze wodnej
w czasie

5 —7 minut przy temp. minimalnej 160°C.

Ta metoda zapewnia nieco nizsze standardy trwato$ci niz dogrzewanie
W goracym powietrzu.

Bezpieczenstwo

Stosujac produkt nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami, zawartymi
w Karcie Charakterystyki Produktu. Ponadto nalezy postgpowaé
zgodnie z zaleceniami, obowigzujgcymi przy pracy z chemikaliami.

Pozostatosci produktu na podlodze nalezy usuwac, poniewaz w
przciwnym razie w obecno$ci wody powstaje niebezpieczenstwo
poslizgu.

Do przestrzegania

Wszystkie informacje podane w tym opracowaniu oparte sa na naszej
aktualnej wiedzy i do$wiadczeniu. Uwzgledniajac réznorodnosé
warunkoéw aplikacyjnych, korzystanie z niniejszego opracowania nie
zwalnia uzytkownikéw od wiasnych prob i badan. Przedstawione
informacje dla konkretnych wtasnosci i zastosowan, nie moga stanowic
podstawy prawnie obowigzujacych gwarancji. W swoim wilasnym
interesie i na swoja odpowiedzialno$¢, uzytkownik jest zobowiagzany
do przestrzegania obowigzujacych zarzadzen i przepisow prawa.
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